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Abstract of DE1 9938969 

The invention relates to a device for fixing a wiper 
arm (20) on a drive shaft (10, 12). The wiper arm 
(20) is provided with a fixing component (18) that 
has a bearing (16) on one end thereof. The fixing 
component (18) can be connected to the drive 
shaft (10, 12) in a rotationally fixed manner via 
the bearing and via a nut (14) that can be 
screwed on the drive shaft (10, 12). According to 
the invention, the nut (14) is formed from a 
component that is integrally cast to the fixing 
component (18) and is connected to the fixing 
component (18) via a connection (26) which can 
be loosened during the assembly of the wiper 
arm (20). 
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@ Vorrichtung zum Befestigen eines Wischarms auf einer Antriebswelle 

© 


Die Erfindung geht aus von einer Vorrichtung zum Be- 


12), wobei der Wischarm (20) ein Befestigungsteil (18) 
aufweist, das an einem Ende eine Lagerstelle (16) besitzt, 
uber die das Befestigungsteil (18) uber eine auf die An- 
triebswelle (10, 12) aufschraubbare Mutter (14) mit der 
Antriebswelle (10, 12) drehfest verbindbar ist. 
Es wird vorgeschlagen, daB die Mutter (14) von einem an 
das Befestigungsteil (18) angegossenen Bauteil gebildet 
und uber eine bei der Montage des Wischarms (20) losba- 
re Anbindung (26) mit dem Befestigungsteil (18) verbun- 
den ist. 
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Beschreibung 
Stand der Technik 

Die Erfindung geht aus von einer Vorrichtung zum Befe- 
stigen eines Wischarms auf cincr AntricbswcUc nach dem 
ObcrbcgrifF dcs Anspruchs 1. 

Wischeranlagen mit mehreren Scheibenwischern fiir 
Kraftfahrzeuge werden mit deren Wischerlagern direkt oder 
indirekt iiber eine Platine an der Karosserie des Kraftfahr- 
zeugs befestigt. Die Platine tragt einen Wischerantrieb mit 
einem Wischermotor, dessen Motorwelle iiber ein Gestange 
Kurbeln antreibt, die mit einem Ende einer Antriebswelle 
fiir jeden Scheibenwischer fest verbunden sind. Ferner ist 
moglich, daB nur die Antriebswelle eines Scheibenwischers 
vom Wischermotor angetrieben wird, wahrend ein anderer 
Scheibenwischer iiber ein Viergelenkhebelgetriebe mit dem 
ersten Scheibenwischer verbunden ist und eine Lagerachse 
besitzt. Die Antriebswelle bzw. die Lagerachse ist in einem 
Wischerlager gelagert. Im Folgenden treffen die Ausfuhrun- 
gcn zu einer Antriebswelle fiir eine Lagerachse sinngemaB 
zu, die nicht mehr ausdrucklich genannt wird. 

Im Lagergehause ist mindestens ein radiales Lager und an 
den Stirnseiten zwischen dem Lagergehause und einem mit 
der Antriebswelle fest verbundenen Teil ein axiales Lager 
vorgesehen. Die Antriebswelle ragt aus der Karosserie und 
bewegt einen an ihrem freien Ende befestigten Wischarm 
mit einem Wischblatt iiber eine Windschutzscheibe. Der Wi- 
scharm besitzt in der Kegel ein mit der Antriebswelle dreh- 
fest verbundenes Befestigungsteil, das gelenkig mit einem 
Gelenkteil verbunden ist, an das sich starr eine Wischstange 
anschlieBt. Ferner ist moglich, daB der Wischarm nicht di- 
rekt mit der Antriebswelle verbunden ist, sondern uber ein 
Hebclgetriebe mit einem auf der Antriebswelle drehfest ver- 
bundenen Antriebshebcl angetrieben wird. Die nachfolgen- 
den Ausfuhrungen zur Verbindung des Befestigungsteils mit 
der Antriebswelle gelten auch fur einen Antriebshebel, der 
nicht mehr ausdrucklich genannt wird. 

Bei bekannten Schweibenwischern weist das Befesti- 
gungsteil an einem Ende eine Lagerstelle mit einem Innen- 
konus auf, mit dem das Befestigungsteil bei der Montage 
des Wischarms in einem ersten Montageschritt auf einen 

aufgesetzt wird. AnschlieBend wird in einem zweiten Mon- 
tageschritt auf die Antriebswelle eine Mutter geschraubt, 
iiber die das Befestigungsteil mit dem Inncnkonus auf den 
AuBenkonus der Antriebswelle aufgcpreBt wird. Urn zusatz- 
lich zu einem KraftschluB einen FormschluB zu erreichen, 
ist bekannt, am Konus der Antriebswelle Randelzahne bzw. 
Randelschneiden anzuformen. Uber den Umfang sind je 
nach Durchmesser der Antriebswelle 29 bis 44 Randel- 
schneiden angeordnet, die in Langsrichtung der Antriebs- 
welle ausgerichtet sind und eine dreieckige Querschnittsfla- 
che mit einem Winkel von 90° aufweisen. Die Hone und die 
Querschnittsflache der Randelschneiden nimmt mit zuneh- 
mendem Durchmesser des Konus zu, so daB die gesamte 
Mantelflache des Konus von Randelschneiden uberdeckt ist. 

Vorteilc der Erfindung 

Die Erfindung geht aus von einer Vorrichtung zum Befe- 
stigen eines Wischarms auf einer Antriebswelle. Der Wi- 
scharm besitzt ein Befestigungsteil, das an einem Ende eine 
Lagerstelle aufweist, iiber die das Befestigungsteil uber eine 
auf die Antriebswelle aufschraubbare Mutter mit der An- 
triebswelle drehfest verbindbar ist. 

Es wird vorgeschlagen, daB die Mutter von einem an das 
Befestigungsteil angegossenen Bauteil gebildet und uber 


eine bei der Montage des Wischarms losbare Anbindung mit 
dem Befestigungsteil verbunden ist. Ein zusatzliches Bau- 
teil entfallt und der Lageraufwand, Logistikaufwand und 
Montageaufwand konnen reduziert und Kosten gespart wer- 

5 den. Bei einer Anlieferung des Wischarms im vormontierten 
Zustand ist die Mutter vcrliersicher mit dem Befestigungs- 
teil verbunden. Eine zusatzliche Vorrnontage der Mutter am 
Befestigungsteil wird vermieden. Die Mutter kann durch die 
Anbindung an verschiedenen Stelien des Befestigungsteils 

10 befestigt sein, ist jedoch vorzugsweise oberhalb der Lager- 
stelle in einer Montagestellung angeordnet, wobei die An- 
bindung vorzugsweise zwischen der zum Befestigungsteil 
weisenden Stimseite der Mutter und dem Befestigungsteil 
angeformt ist. Die Montage kann besonders schnell und ko- 

15 stengiinstig ausgefuhrt und insbesondere leicht automati- 
siert werden. Die Mutter kann in der Montagestellung ge- 
grifTen und direkt auf eine Antriebswelle aufgeschraubt 
werden. Die Anbindung wird dabei vorteilhaft von einem 
diinnwandigen Zylinder gebildet, der fertigungstechnisch 

20 einfach angeformt bzw. angegossen werden kann. 

In einer Ausgcstaltung der Erfindung wird vorgeschlagen, 
daB das Befestigungsteil mit der Lagerstelle uber einen In- 
nenkonus auf einem AuBenkonus der Antriebswelle gelagert 
ist und die Antriebswelle an den AuBenkonus angeformte 

25 Zahne aufweist, iiber die neben einem KraftschluB ein 
FormschluB zwischen der Antriebswelle und dem Befesti- 
gungsteil herstellbar ist, wobei die Hohe der Zahne uber der 
Konusmantelflache gleichbleibend ist. Die Zahne verformen 
bei der Montage das Material des Befestigungsteils gleich- 

30 maBig. Das Befestigungsteil kann mit einem kleinen An- 
zugsmoment einer Befestigungsmutter bzw. mit einer klei- 
nen axialen Kraft auf der gesamten Konusmantelflache der 
Antriebswelle zum Liegen gebracht werden. Es konnen ko- 
stcngunstige Matcrialicn mit geringen Wandstarkcn verwen- 

35 det werden. Femer kann aufgrund des geringen erforder li- 
chen Anzugsmoments besonders vorteilhaft die Befesti- 
gungsmutter aus einem kostengunstigen und leichlen Mate- 
rial an das Befestigungsteil in einem Verfahrensschritt mit 
angegossen werden, bei spiels weise aus KunststofT, Zink, 

40 Aluminium, Magnesium usw. 

Ein nur teilweises Aufliegen des Befestigungsteils auf 
den Spitzen der Zahne, insbesondere am unteren Bereich 
des Konus, kann wrrniftHrari nn d Her Kraft- und FormschluB 
zwischen der Antriebswelle und dem Befestigungsteil kann 

45 verbessert werden. Femer konnen Einlegeteile, insbeson- 
dere in Kunststoffbcfcstigungstcilen, vermieden werden. 

Die Zahne konnen mit verschiedenen, dem Fachmann als 
geeignet erscheinenden Verfahren angeformt werden, wie 
beispiels weise durch spanloses Urformen oder Umformen, 

50 wie Walzen mit einem Randelwerkzeug, FlieBpressen, Tief- 
ziehen bei aus Blech gefonnten Bauteilen oder durch spa- 
nende Verfahren, wie Frasen, Raumen usw. Femer konnen 
die Zahne verschiedene Formen aufweisen, wie beispiels- 
weise pyramidenformig, kegelformig usw. In einer Ausge- 

55 staltung der Erfindung wird vorgeschlagen, daB die Zahne 
von im wesentlichen in Langsrichtung ausgerichteten 
Schneiden gebildet sind, die in Langsrichtung eine gleich- 
bleibende Hohe und vorzugsweise eine gleichbleibende 
Querschnittsflache aufweisen. In Langsrichtung ausgcrich- 
60 tete Schneiden ktinncn besonders kostengiinstig hergcstcllt 
werden und bewirken einen guten FormschluB. 

Femer wird vorgeschlagen, daB der Abstand in Umfangs- 
richtung zwischen jeweils zwei Zahnen auf gleicher axialer 
Hohe an der Antriebswelle auf die Zugfestigkeit der ver- 
65 wendeten Materi alien fiir die Antriebswelle und fur das Be- 
festigungsteil abgestimmt ist und bei abnehmender Zugfe- 
stigkeit des Materials fur das Befestigungsteil relativ zur 
Zugfestigkeit des Materials fiir die Antriebswelle der Ab- 


stand zwischen den Zahnen zunimmt. 

Die Abscherfestigkeit der Zahne an der Anlriebswelle 
und des zwischen den Zahnen stehenden Materials des Be- 
festigungsteils kann aneinander angeglichen und insgesamt 
kann bei einem kleinen Anzugsmoment der Befestigungs- 
mutter cine grbBtmogliche Abscherfestigkeit und ein gro'Bt- 
moglich iibcrtragbares Drehmomcnt crrcicht werden. Bei ei- 
nem groBeren Abstand in Umfangsrichtung konnen bei 
gleichbleibendem Durchmesser der Antriebswelle weniger 
Zahne am Konus angebracht werden. Sind die Zahne an ei- 
nen AuBenkonus einer Antriebswelle aus Stahl mit einem 
Nenndurchmesser unterhalb des Konus von 8 mm ange- 
formt, die nach DIN eine Oberflachenharte von mindesten 
135 HBS bis 200 HBS aufweist, sind vorteilhaft bei einem 
Befestigungsteil aus Stahl 30 bis 40 Schneiden, bei einem 
Befestigungsteil aus Zink oder Aluminium 20 bis 30 
Schneiden, bei einem Befestigungsteil aus Magnesium 15 
bis 25 Schneiden und bei einem Befestigungsteil aus Kunst- 
stoff 5 bis 15 Schneiden uber den Umfang der Konusmantel- 
flachc an der Antriebswelle angeformt. Bei Antricbswellen 
mit einem kleineren oder einem groBeren Nenndurchmesser 
sind entsprechend weniger oder mehr Schneiden uber den 
Umfang angeordnet. 

Ferner konnen durch die Form, Breite und insbesondere 
durch die Hone der Zahne die zulassig maximalen Belastun- 
gen in Umfangsrichtung der Zahne und des zwischen den 
Zahnen stehenden Materials des Befestigungsteils aneinan- 
der angeglichen und ein insgesamt maximal zulassig iiber- 
tragbares Drehmoment erreicht werden. Vorteilhaft nimmt 
bei abnehmender Zugfestigkeit des Materials fiir das Befe- 
stigungsteil relativ zur Zugfestigkeit des Materials fur die 
Antriebswelle die Hohe der Zahne zu. 

Zeichnung 

Weitere Vorteile ergeben sich aus der folgenden Zeich- 
nungsbeschreibung. In der Zeichnung sind Ausfiihrungsbei- 
spiele der Erflndung dargesteilt. Die Zeichnung, die Be- 
schreibung und die Anspriiche enthalten zahlreiche Merk- 
male in Kombination. Der Fachmann wird die Merkmale 
zweckmaRigerweise auch einzeln betrachten und zu sinn- 
vollen weiteren Kombinationen zusammenfassen. 
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Fig. 1 einen Ausschnitt einer Wischeranlage mit einem 
Wischarm im Schnitt, 

Fig. 2 cin Befestigungsteil von oben vor einer crsten 
Montage, 

Fig. 3 einen Schnitt entlang der Linie 0-111 in Fig. 2, 
Fig. 4 einen Schnitt entlang der Linie IV- IV in Fig. 1 ohne 

Befestigungsteil, 

Fig. 5 eine vergrbBerte Ansicht einer Anlriebswelle von 

oben und 

Fig. 6 eine Variante nach Fig. 4 fur ein Befestigungsteil 
aus einem Material mit einer geringen Zugfestigkeit. 

Beschreibung der Ausfuhrungsbeispiele 

Fig. 1 zeigt einen Ausschnitt einer Wischeranlage 36 fiir 
ein Kraftfahrzeug, dcrcn Wischcriagcr iiber cine Platine 38 
an der Karosserie 40 des Kraftfahrzeugs befestigt sind. Die 
Platine 38 tragt einen Wischerantrieb mit einem Wischer- 
inotor 42, dessen Motorwelle 44 iiber eine Kurbel 46 und ein 
nicht niiher dargestelltes Gestange Kurbeln 48 antreibt, die 
jeweils mit einem Ende einer Antriebswelle 10 fur einen 
Scheibenwischer fest verbunden sind. Die Antriebswelle 10 
ist in einem Lagergehause 56 des Wischerlagers radial iiber 
Lagerbuchsen 50, 52 und in eine erste axiale Richtung iiber 
einen Kurbelarm 54 und in eine zweite axiale Richtung iiber 


einen Span n ring 58 und einen Laufring 60 gelagert (Fig. 4). 
Die Antriebswelle 10 ragt aus der Karosserie 40 und bewegt 
einen an ihrem freien Ende befestigten Wischarm 20 mit ei- 
nem nicht naher dargestellten Wischblatt iiber eine Wind- 

S schutzscheibe (Fig. 1). Der Wischarm 20 besitzt ein Befesti- 
gungsteil 18, das iiber cin Kniegclenk 62 gelenkig mit einem 
Gelenkteil 64 verbunden ist, an das sich starr cine Wisch- 
stange 66 anschlieBt. In die Wischstange 66 wird an einem 
biigelformigen Ende 68 das Wischblatt eingehangt. Das Be- 

10 festigungsieil 18 besitzt an einem Ende eine Lagerstelle 16, 
iiber die das Befestigungsteil 18 uber eine auf die Antriebs- 
welle 10 aufschraubbare Mutter 14 mit der Antriebswelle 10 
drehfest verbindbar ist. 

ErfindungsgemaB ist die Mutter 14 von einem an das Be- 

15 festigungsteil 18 angegossenen Bauteil gebildet und uber 
eine bei der Montage des Wischarms 20 lbsbare Anbindung 
26 mit dem Befestigungsteil 18 verbunden (Fig. 2 u. 3). Die 
Mutter 14 ist oberhalb der Lagerstelle 16 in einer Montages- 
tellung angeordnet, wobei die Anbindung 26 zwischen der 

20 zum Befestigungsteil 18 wcisenden Stirnseite der Mutter 14 
und dem Befestigungsteil 18 in der Form eincs dtinnwandi- 
gen Zylinders angeformt ist. Die Anbindung 26 bricht, so- 
bald die Mutter beim Aufdrehen auf die Antriebswelle 10 
mit einem Drehmoment belastet wird. Das Befestigungsteil 

25 18 und die Mutter 14 sind in einem Verfahrensschritt aus 
Aluminium hergestellt, und zwar in einem DruckguBverfah- 
ren. Ferner ist moglich, das Befestigungsteil und die Mutter 
aus Kunststoff, Zink, Magnesium usw. herzustellen. 

Die Antriebswelle 10 ist aus einem harteren Material als 

30 das Befestigungsteil 18 und besitzt an einem AuBenkonus 
70 in Wellenlangsrichtung ausgerichtete Zahne bzw. Ran- 
delschneiden 22, die bei der Montage des Befestigungsteils 
18 auf der Antriebswelle 10 meine Mantelflache eines In- 
nenkonus 72 des Befestigungsteils 18 gcdriickt werden und 

35 ncben einem KraftschluB einen FormschluB zwischen der 
Antriebswelle 10 und dem Befestigungsteil 18 herstellen 
(Fig. 1, 4 u. 5). ErfindungsgemaB besitzen die Randel- 
schneiden 22 in Langsrichtung eine gleichbleibende Hohe 
32, d. h. vom Zahngrund bis zur Zahnspitze, sind unterein- 

40 ander gleich hoch und besitzen vorzugsweise eine gleich- 
bleibende Querschnittsflache. Zwischen den Randelschnei- 
den 22 entstehen dadurch glatte Konusmantelflachen 74. 

Bei Uci Muiuagc wild das material des Beresugungsteils 
18 iiber die Lange der Randelschneiden 22 gleichmaBig ver- 

45 formt. Das Befestigungsteil 18 kann mit einem kleinen An- 
zugsmoment .mit der Mutter 14 bzw. mit einer kleinen 
axialcn Kraft auf der gesamtcn Konusmantclflachc der An- 
triebswelle 10 zum Liegen gebracht werden. Ein nur teilwei- 
ses Aufliegen des Befestigungsteils 18 auf den Spitzen der 

50 Randelschneiden 22, insbesondere am unteren Bereich des 
AuBenkonus 70, wird vennieden und es wird ein guter 
Kraft- und FormschluB zwischen der Antriebswelle 10 und 
dem Befestigungsteil 18 erreicht. 

In Fig. 6 ist eine Antriebswelle 12 mit Randelschneiden 

55 24 fiir ein Befestigungsteil dargesteilt, das aus einem Mate- 
rial mit einer geringeren Zugfestigkeit hergestellt ist als das 
Befestigungsteil 18, und zwar fiir ein Befestigungsteil aus 
Magnesium. Der Abstand 30 zwischen den Randelschnei- 
den 24 ist grbBcr als der Abstand 28 zwischen den Randel- 

60 schneiden 22 im Ausfuhrungsbeispiel in Fig. 5. Es sind bei 
gieichem Durchmesser der Antriebswellen 10 und 12 weni- 
ger Randelschneiden 24 an der Anlriebswelle 12 uber den 
Umfang angeformt. Die Abscherfestigkeit der Randel- 
schneiden 24 an der Antriebswelle 12 und des zwischen den 

65 Randelschneiden 24 stehenden Materials des Befestigungs- 
teils sind aneinander angeglichen, so daB insgesamt eine 
groBtmogliche Abscherfestigkeit und ein groBtmoglich zu- 
lassig iibertragbares Drehmoment erreicht wird. Um die zu- 


lassige maximale Beanspruchung der Randelschneiden 24 
und des Materials zwischen den Randelschneiden 24 vom 
Befestigungsteil aneinander anzugleichen, besitzen ferner 
die Randelschneiden 24 eine groBere Hone 34 als die Ran- 
delschneiden 22. Wie im Ausfuhrungsbeispiel in Fig. 1 bis 5 
besitzen die Randelschneiden 24 jedoch in Langsrichtung 
eine glcichbleibende Hone 34 und cine glcichbleibcnde 
Querschnittsflache. 


Bezugszeichen 


10 Antriebswelle 

12 Antriebswelle 

14 Mutter 

16 Lagerstelle 

18 Befestigungsteil 

20 Wischarm 

22 Zahn 

24Zahn 

26 Anbindung 

28 Abstand 

30 Abstand 

32 Hone 

34 Hohe 

36 Wischeranlage 

38Platine 

40 Karosserie 

42 Wischermotor 

44 Motorwelle 

46 Kurbel 

48 Kurbel 

50 Lagerbuchse 

52 Lagerbuchse 

54 Kurbclarm 

56 Lagcrgehause 

58 Spannring 

60 Laufring 

62 Kniegelenk 

64 Gelenkteil 

66 Wischstange 

68Bnde 

70 AuBenkonus 

72 Tnnenkonus 

74 Konusrnantelflache 
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5. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das Befesti- 
gungsteil (18) mit der Lagerstelle (16) uber einen In- 
nenkonus (72) auf einem AuBenkonus (70) der An- 
triebswelle (10, 12) gelagert ist und die Antriebswelle 
(10, 12) an den AuBenkonus (70) angeformte Zahne 
(22, 24) aufweist, iiber die neben einem KraftschluB 
ein FormschluB zwischen der Antriebswelle (10, 12) 
und dem Befes stigungsteil (18) herstellbar ist, wobei 
die Hohe (32, 34) der Zahne (22, 24) uber der Konus- 
rnantelflache gleichbleibend ist. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Zahne (22, 24) von im wesentlichen 
in Langsrichtung ausgerichteten Schneiden gebildet 
sind. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 5 oder 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Abstand (28, 30) in Umfangs- 
richtung zwischen jeweils zwei Zahnen (22, 24) auf 
gleicher axiaier Hohe an der Antriebswelle (10, 12) auf 
die Zugfcstigkeit der vcrwendctcn Matcrialicn fiir die 
Antriebswelle (10, 12) und fur das Befestigungsteil 
(18) abgestimmt ist und bei abnehmender Zugfestigkeit 
des Materials fur das Befestigungsteil (18) relativ zur 
Zugfestigkeit des Materials fur die Antriebswelle (10, 
12) der Abstand (28, 30) zwischen den Zahnen (22, 24) 
zunimmt. 

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 5 bis 7, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Hohe (32, 34) der Zahne 
(22, 24) auf die Zugfestigkeit der verwendeten Mate- 
rialien fiir die Antriebswelle (10, 12) und fur das Befe- 
stigungsteil (18) abgestimmt ist und bei abnehmender 
Zugfestigkeit des Materials fiir das Befestigungsteil 
(18) relativ zur Zugfestigkeit des Materials fur die An- 
triebswelle (10, 12) die Hohe (32, 34) der Zahne (22, 
24) zunimmt. 


Hierzu 4 Seite(n) Zeichnungen 


Patentanspriiche 


1. Vorrichtung zum Befestigen eines Wischarms (20) 
auf einer Antriebswelle (10, 12), wobei der Wischarm 
(20) ein Befestigungsteil (18) aufweist, das an einem 50 
Ende eine Lagerstelle (16) besitzt, iiber die das Befesti- 
gungsteil (18) iiber eine auf die Antriebswelle (10, 12) 
aufschraubbare Mutter (14) mit der Antriebswelle (10, 
12) drehfest verbindbar ist, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Mutter (14) von einem an das Befestigungsteil 55 
(18) angegossenen Bauteil gebildet und iiber eine bei 
der Montage des Wischarms (20) losbare Anbindung 
(26) mit dem Befestigungsteil (18) verbunden ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Mutter (14) obcrhalb der Lagerstelle 60 
(16) in einer Montagestellung angeordnet ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Anbindung (26) zwischen der zum 
Befestigungsteil (18) weisenden Stirnseite der Mutter 
(14) und dem Befestigungsteil (18) angeformt ist. 65 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Anbindung (26) von einem diinnwan- 
digen Zylinder gebildet ist. 
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Fig. 5 
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